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YARDIMCI PROFILLER

Tek Cam Cita Profili
(5 mm) 335 gr/mt

Cift Cam Cita Profili
(24 mm) 255 gr/mt

75-80 Bag Profili
112 gr/mt

Acili Dénls Boru Profili
1.180 gr/mt

Acili Dénls Adaptoér Profili
680 gr/mt

Kasa Kaldirma (40 mm) Profili
1.050 gr/mt

Kasa Kaldirma (15 mm) Profili
649 gr/mt

VY

Gift Cam Cita Profili &
(20 mm) 275 gr/mt

Ug Cam Cita Profili
(32 mm) 225 gr/mt

Kasa Montaj Profili
560 gr/mt

90° Dénus (Kutu) Profili
1.470 gr/mt
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DETAY PROFILLER s80
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DETAY PROFILLER
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YARDIMCI MALZEMELER s80
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Kanat Adaptor Profil Kapaklar ( Ust - Alt )

Dis Denizlik Profil Kapaklari ( Sag - Sol )
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s80 DESTEK SACLARI VE ATALET MOMENTLERI
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Kasa, Kanat, Orta Kayit, Kanat Adaptér ve I.A.Kilitli Kapi ve D.AKilitli Kapi
40 mm Kasa Kaldrma Profili Destek Saci Destek Saci
SAC KALINLIGI SAC KALINLIGI
1.0 mm 1.25 mm 15 mm 2.0 mm 1.0 mm 125 mm 15 mm 2.0 mm
Agirlik W= 890 gr/mt |W = 830 gr/mb W =1020 gr/mt | W = 1350 gr/mt AQirthk  |w= 1160 gr/mt |W = 1400 gr/mt | W = 1720 gr/mt | W = 2,040 gr/mt
Agirhik  [Xo=1728 nm |X0=17.25 mm Xo=1723mm  |Xo=17.17 mm Agdirik X0=15.00 mm X0=15.00 mm X0=15.00 mm X0=15.00 mm
Merkezi |vo- 952 mm Yo= 956 mm Yos 9 61 mm Yo 970 mm Merkezi | Yo=2823mn | Yo=282hLmm | Yo=2825mm | Yo= 2826 mm
Atalet Ix= 0.744 cmb Ix= 0.910 cm& Ix= 1067 cmt Ix= 1360 cmé& Atalet Ix= 4123 cmb Ix=5.042 cmk Ix= 5.928 cmk Ix= 7.608 cmk
Momenti |iy= 1e61emt | ly=2033cmt | Ily=2389 cmb | ly= 3.055 cmé Momenti | Iy= 2384 cnle | 1y=2909 cm | Iy=3410.cmé | Iy= 4346 ms
| .l
| | - 9
~
| | ‘ 2
40 Yeni Kanat Adaptor Profili

(Hareketli Orta Kayit Profili)

11'lik Mentese Destek Saci 90° Kése Doénis Profili Acili Déniis Boru Profil Dok
estek Saci

Destek Saci Destek Sacl

Kalinlik (mm) Agirlik (gr/m Kalinlik (mm) Agirlik (gr/m) Kalinlik (mm) Agirlik (gr/m)  Kalinlik (mm) Agirlik (gr/m)

1.00 199 1.00 1.197 1.00 1.194 1.00 578
1.20 245 1.20 1.496 1.20 1.493 1.20 723
1.50 289 1.50 1.795 1.50 1.792 1.50 868
2.00 383 2.00 2.394 2.00 2.389 2.00 1.157

1 1.25
1.25 e
s et i . . .
— - <72 ] b -
25
H N 33 28
= “H Y. Kasa Kanat Y. Orta Kayit
‘ % Destek Saci Destek Saci
40 — -—
30 mm Kasa Kaldirma Profili 60 mm Kasa Kaldirma Profili
Destek Saci Destek Saci T 1
Kalinlik (mm) Agirlk (gr/m) Kalinhk (mm) Agirlik (gr/m 2 2
1.00 768 1.00 706
1.20 953 1.20 878
1.50 1.134 1.50 1.050
2.00 1.488 2.00 1.387 »
Y. Kilitli Kapi
Destek Saci




AKSESUARLAR - METAL PARCALAR s80
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Kilitli Kapi ispanyoleti

Tek Agilim Ispanyolet

90 mm Mentese

. Kilitteme Pargasi Tek Vidali
(Ispanyolet Karsiligr)

Kilitl P ift Vidal
NGy Kitame pacen it i)

Adaptorli (Binili) Kanat
Ispanyolet Karsiligi

Orta Kayit Baglanti Takozu
(Metal)




s80 AKSESUARLAR - KILITLER
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AKSESUARLAR - KOLLAR s80
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KESIM OLCU TABLOSU

PROFIL KESIM OLCUSU HESAPLAMA TABLOSU

KASADAN KASADAN ORTA KAYITTAN
KASAYA ORTA KAYITA ORTA KAYITA
KASA +6 X X
KANAT 74 46 18
KILITLi KAPI -74 -46 -18
ORTA KAYIT -90 62 34
KANAT iCi ORTA KAYIT -186 -158 -130
KILITLi KAPI iCi ORTA KAYIT -264 -236 -208
SABIT CAM -106 -78 -50
KANAT iCi CAM -202 174 146
KILITLI KAPI iGi CAM -280 -252 -224
YENi ADAPTORLU KANAT 75 (/2) -47 (12) -19 (/2)

KASADAN KASAYA

KASADAN ORTA KAYIT'A

ORTA KAYIT'TAN ORTA KAYIT'A

KANAT GENISLIGI




PROFIL KESIM s80

/‘ W islem Tanimi
1- Kasa profil kesimi (45°
2- Duz kanat profil kesimi (45°
3- Damlalikh kanat profil
ﬂﬂ kesimi (459)
4a- Ortoa kayit profil kesimi
mﬁm (90)
4b- Kanat ici orta kayit profil
kesimi (90°)
Kanat adapt | imi
(90°)




s80 PROFIL KESIM

6- Kilitli kapi profil kesimi (45°)
7- Diga agilr kilitli kapi
profil kesimi (45°)
‘ 8- Cift cam ¢itasi profil kesimi
2 9- Tek cam citasi profil kesimi
J/ 10- 24 mm c¢ift cam ¢itasi profil
kesimi
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11- Uglu cam ¢itasi profil kesimi

I\)

|
—
|

(£ —
>
| | |
o] S —
)

L
i
o
4 7
L/
’ 6
45 )
%
—% ©)
6
A}
’S

45 )
w 450

=

AD




SU TAHLIYESI s80

Islem Sirasi Su Tahliye Kanallari Adet Belirleme
1- Su tahliye kanallari kasa alt yataylarina, kanal alt C <500 ise 1 kanal
yataylarina ve orta kayit yataylarina agilr. 500 <C<1000ise 2 kanal
2- Ig ve dig kanallar birbirlerinden 7 cm kagik agilir. 1000 < C <2000 ise 3 kanal
3- Kanallar agilirken 60°lik egimin olusmasina ozellikle dikkat edilir. 2000 < C ise 4 kanal
3- |htiyag dogdugunda, genellikle kuzey-giiney cephede vakum
15 100 delikleri acilr.
g 4- Montaj sonunda tahliye kapatma kapaklari (riizgarlik) takilir.
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KASA ORTA KAYIT HAZIRLAMA

islem Sirasi

1- Orta kayit kertmesi yapilir.

2- Destek saclari kesilir.

3- Destek saclari vidalanir.
4- Destek saci vidalamasi iki ugdan 15 cm birakacak sekilde

icten baglanmalidir.

5- Her metrede en az 3 adet olacak sekilde vidalama yapilir.

3.9 x 19 YSB MATKAP UCLU VIDA

Orta Kayit Kertme Sekli

Orta kayidin kertilmesini saglayan
bigaklar, profil Resim 1°deki gibi
sekillendirilmelidir.
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s80 KANAT ORTA KAYIT HAZIRLAMA

islem Sirasi
1- Su tahliye kanallari makina ile agilir.
2- Destek saclari kesilir, capaklari temizlenir.
A(KANAT KESIM BOYU) 3- Destek saclari profilin pasif tarafindan vidalanir.
4- Kol yeri delikleri makina ile delinir.
DESTEK SACI KESIM BOYU = A-160 5- Ispanyolet gébek kanali acilir.
6- Kanat ici orta kay!t varsa orta kayit kertmesi yapilir.
[ _ 7- Orta kayit destek saci vidalanir.
LY
]
SU TAHLIYE KANALI
ADET BELIRLEME g
<
= C <500 ise 1 kanal 8
dﬁg 500<C <1000 ise 2 kanal A
] 1000 < c ise 3 kanal — @ L/
I TN~
= , .
33 @10@ @ = [

| @12 vA

1 @10
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BV . VB \\\; | J

[ 3032 70 a2
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\‘\
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HLCTd =

300 ~ 400

DESTEK SACI KESIM BOY=B-10

B
— e —
e I=%1Y) row LH
Iy B Iy L
c
10 32 70 32 32 70 32 10
Su Tahliye Kanali Agma Sekli
Su tahliye kanallari, Resim 1'deki
gibi su tahliye kanali agma makinasi
yardimi ile agilir.
A-A KESIT B-B KESIT

/
g

Orta Kayit Kertme Sekli

@ Orta kayidin kertilmesini saglayan
bicaklar, profili Resim 6’daki gibi
sekillendirmelidir.
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KILITLI KAPI ORTA KAYIT HAZIRLAMA  s80

A (KANAT KESIiM BOYU)
[ 120 DESTEK SACI KESIM BOYU = A - 240 ‘
-
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I * Kol Eksen Mesafesi -
32 70 32 32 70 32

300 ~ 400

120

I

10 32 70 32 32 70 32 10

B-B KESITI
L [ JN¢®
S . \
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(*) Kol eksen mesafesi firmalara ve kilit
tlrlerine gore degistigi icin dl¢u kullanilan
kilit Gzerinden alinmalidir.

@

islem Sirasi

1- Kanat ve kanat ici orta kayit yataylarina su tahliye
kanallari agilir.

2- Destek saclari teknigine uygun kesilir.

3- Destek saclari en az iki vida ile vidalanir.

4- Kol yeri delikleri delinir. Bu bdlgede destek saci tek
parca olmalhdir.

5- Kanat profiline ispanyolet gébek kanali agilir.

6- Kanat ici orta kayitin her iki ucundan kertmesi yapilir.
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s80 DISA ACILIR KILITLI KAPI ORTA KAYIT HAZIRLAMA

islem Sirasi
1- Kanat ve kanat i¢i orta kayit yataylarina su tahliye
kanallari agilir.
2- Destek saclari teknigine uygun kesilir.
; 3- Destek saclari en az iki vida ile vidalanir.
) A (KANAT KESIM BOYU) ; 4- Kol yeri delikleri delinir. Bu bolgede destek saci tek
120 DESTEK SACI KESIM BOYU = A - 240 - parca olmahdir.
F T i 5- Kanat profiline ispanyolet gébek kanali agilir.
| f:ﬁﬁ | 6- Kanat ici orta kayitin her iki ucundan kertmesi yapilir.
| il @ o
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(*) Kol eksen mesafesi firmalara ve Kilit \ }
tlrlerine gore degistigi icin 6l kullanilan —
kilit izerinden alinmalidir.




DESTEK SACI UYGULAMALARI s80

Kasa Profili Orta Kayit Profili Kanat Adaptor Profili

Duz Kanat Profili Damlalikli Kanat Profili Kanat igi Orta Kayit Profili

1

ige Acilir Kilitli Kapi Profili Disa Acilir Kilitli Kapi Profili 135° Donus Profili
DD’ v
90° Doénus (Kutu) Profili Acili D6nlis Boru Profili 40 mm Kasa Kaldirma Profili




s80 KAYNAK ve KAYNAK KURALLARI

1- Kaynak, PVC profil i¢in 6zel olarak dretilmis olan kaynak makinalarinda yapilir. Kaynak makinalarinda bu islem, kaynak yapilacak olan
profil ylizeylerinin 1siticili bir kaynak plakasi yardimiyla isitilarak birbirleri Gizerine bastiriimalari ve bekletilmeleri sonunda gerceklestirilir.
Kaynak plakasi sicakligi 240 - 280°C arasindadir.

2- Kaynak yapilacak olan profillerin kaynak esnasinda sekillerinin bozulmamasi ve dénmemeleri igin kaynak dayama plakalari kullaniimalidir.
Kaynak dayama plakalarinin sekil ve élguleri asagidaki gibidir.

3- Kaynak makinalarinda kaynak plakasi yizeyi, yapismayi engellemek icin teflon esasli 6zel bir kumas ile kaplanmistir. Plaka yiizeylerinin
temizligi, iyi bir kaynak elde etmek i¢in cok énemlidir. Bu nedenle teflon kumas belli araliklarda ¢6ziicu bir sivi (6rn. Aseton) yardimiyla
temizlenmelidir. Teflon kumas asinmaya basladiginda yenisi ile degistiriimelidir.

4- Profil kesiminde olusan ¢apaklarin (PVC profili talas parcalarinin) teflona yapismamasi icin kaynak ylzeylerinin temizlenmesi gereklidir.

| Conta
| Conta yuvasi
[ yuvasi az 13.5
az 13.5

Damlalkh Kanat Profili
Kaynak Dayama Plakasi

Diz Kanat Profili Kilitli Kap1 Profili




KOSE TEMIZLEME KURALLARI s80
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16.2
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(101! 44 33.4

16

16.2
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(10| 44 33.4

20

2.6 20 2.6

ic ve Dis Yiizey Kaynaklari Damlalkh Kanat Profili Diiz Kanat Profili

Capak Alma Olgtleri

[
:

16

16.2
(10 m 33.4
e

20 2.6

Kilitli Kapi Profili

0 2.6

38.2

Kasa Profili

16

16.2
33.4 44 10D

Disa Acilir Kilitli Kapi Profili Kanat ici Orta Kayit Orta Kayit
(Binili Kasa) Profili (Binili Kasa) Profili

damlalikh kanat profillerinde

Not: Kilitli kapi, disa agilir kilitli kapi ve diz kanat profillerinde

kullanilan bigak kullaniimahdir.




s80 KASA - ORTA KAYIT MONTAJ

islem Sirasi

1- Kesilmis ve kertilmis orta kayit profillerine orta kayit
baglanti takozu takilir.

- Orta kayit birlesim yerlerine silikon gekilir.

- Orta kayit baglanti takozu 3.9x22 veya 3.9x25 YHB \ . o
matkap uclu vida ile vidalanir.

- Orta kayitlar M6x60 YSB vida ile kasa arkasindan |
cektirilerek baglanir.

- Eger varsa ara orta kayitlar baglanir. Karsilikl iki orta
kayit mevcut ise biri M6x60 YSB vida ile cektirilir, digeri
3.9x22 veya 3.9x25 YHB matkap uglu vida ile destek
sacina sabitlenir.

6- Conta kanallari temizlenir. |
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A- DETAYI

3.9 x 25 YHB matkap uglu vida
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KANAT - KANAT ICI ORTA KAYIT MONTAJ s80

islem Sirasi

1- Orta kayit baglanti takozu yardimi
ile kanat i¢i orta kayit montaji yapilir.

2- Kanat ici orta kayit ile kanat profilinin
birlestigi noktada conta kanallari temizlenir.

3.9 x 25 YHB matkap uglu vida
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CIFT KANAT ACILIM KANAT HAZIRLAMA

Kanat adaptor kapagi
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Kanat adaptor kapagi

H= (Kanat Yuksekligi) - (88 mm)

KANAT ADAPTOR PROFILI

240

islem Sirasi
1- Alt kdse hareket iletim parcasi kanadin alt
kdsesine tespit edilir.

2- Kbse hareket iletim pargasi Ust kdseye ve
ispanyolet pimi zamak karsiligina gelecek sekilde
ispanyolet yuvasina yerlestirilir. 3.9 x 22 YHB vida
ile tespit edilir.

3- Hareket iletim mekanizmasi alt kése hareket
iletim parcaina 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

4- Kanat boyuna uygun ispanyolet secimi yapilir
ve ispanyolet boyu kanadin él¢iisiine uygun olarak
kesilir.

5- ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde
ispanyoletin hareketini saglayan béliminin st
kdse hareket iletim parcasina alt parcasi hareket
iletim mekanizmasina takilir.

6- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin tespiti ara
baglanti parcalari ile yapilr.

7- Ara baglanti parcalari 3.9 x 22 YHB vida ile
tespit edilir.

8- Ara kilitlteme pargasi kanat boyunun 800 mm'yi
gecmesi durumunda alt ve Ust kdse hareket iletim
parcalarina takilarak kanadin ispanyolet yuvasina
3.9 x 22 YHB vida ile tespiti saglanir.

9- Ayarli tek acihm makas mentese kanadin ust
kdsesinde ispanyolet yuvasina yerlestirilerek 3.9
x 22 YHB vida ile tespit edilir.

10- Ayarli tek agilim orta baski mentesesi (kanat
dusey botu 800 mm’yi gegtigi durumlarda kullanilir)
kanat diisey orta noktasi isaretlenir. ispanyolet,
kendi yuvasina yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB plastik
vidasi ile tespit edilir.

11- Merkezleme pimi delikleri @6 mm matkapla
delinir.

12- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2 x 45 YHB
vida ile tespit edilir.

13- Kanat boyuna uygun adaptér kesilir.

14- Kanat adaptori Uzerinde, hareket iletim
mekanizmasi kol ekseni isaretlenerek 10’luk
matkap ile delinir.

15- Kanat adaptér profili kanat tzerine 4.2 x 38
YSB vida ile tespit edilir.

16- Hareket iletim mekanizmasi kolu uygun sekilde
kesilerek kanat adaptoriinden gegirilir.
Mekanizmanin hareket etmesi saglanir.

17- Kanat adaptor kapaklari, adaptor profili izerine
takilarak vidalanir.
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Kanat adaptor kapagi
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Kanat adaptér kapagi

Kanat Adaptér Pr. Kesim Olgiisii= H

H= (Kanat YUksekligi) - (88 mm)

240

KANAT ADAPTOR PROFiILI

islem Sirasi
1- Alt kdse hareket iletim pargasi kanadin alt
kdsesine tespit edilir.

2- Kose hareket iletim parcasi Ust kdseye ve
ispanyolet pimi zamak karsiligina gelecek sekilde
ispanyolet yuvasina yerlestirilir. 3.9 x 22 YHB vida
ile tespit edilir.

3- Hareket iletim mekanizmasi alt kdse hareket
iletim parcaina 3.9 x 22 YHB vida ile tespit edilir.

4- Kanat boyuna uygun ispanyolet secimi yapihr
ve ispanyolet boyu kanadin él¢lsiine uygun olarak
kesilir.

5- Ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde
ispanyoletin hareketini saglayan bélimunin Gst
kose hareket iletim parcasina alt parcasi hareket
iletim mekanizmasina takilir.

6- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin tespiti ara
baglanti parcalari ile yapilir.

7- Ara baglanti parcalari 3.9 x 22 YHB vida ile
tespit edilir.

8- Ara kilitteme parcasi kanat boyunun 800 mm'yi
gecmesi durumunda alt ve Ust kdse hareket iletim
parcgalarina takilarak kanadin ispanyolet yuvasina
3.9 x 22 YHB vida ile tespiti saglanir.

9- Ayarli tek agilim makas mentese kanadin st
késesinde ispanyolet yuvasina yerlestirilerek 3.9
x 22 YHB vida ile tespit edilir.

10- Ayarli tek agilim orta baski mentesesi (kanat
diisey botu 800 mm'yi gectigi durumlarda kullanilir)
kanat diisey orta noktasi isaretlenir. ispanyolet,
kendi yuvasina yerlestirilerek 3.9 x 22 YHB plastik
vidasi ile tespit edilir.

11- Merkezleme pimi delikleri @6 mm matkapla
delinir.

12- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2 x 45 YHB
vida ile tespit edilir.

13- Kanat boyuna uygun adaptor kesilir.

14- Kanat adaptori Gzerinde, hareket iletim
mekanizmasi kol ekseni isaretlenerek 10’luk
matkap ile delinir.

15- Kanat adaptor profili kanat Gzerine 4.2 x 38
YSB vida ile tespit edilir.

16- Hareket iletim mekanizmasi kolu uygun sekilde
kesilerek kanat adaptériinden gegirilir.
Mekanizmanin hareket etmesi saglanir.

17- Kanat adaptor kapaklari adaptor profili Gizerine
takilarak vidalanir.




s 80

KASA KANAT MONTAJI

A - A KESITi (Damlalikli kanat)

4.2 x 38 YHB sac vidasi
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VASISTAS KASA KANAT MONTAUJI s80

_. 3.9x25 YHB Plastik vida
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islem Sirasi

1- ispanyolet ve mentese montaji normal kanatta oldugu gibi yapilir.

2- Vasistas kelebegi kanat yiksekligine gére ayarlanarak kanatta 3.9 x 25 YHB
plastik vidasi ile baglanir.

3- Vasistas makasi kasaya isaretlenerek 3.9 x 25 YHB plastik vidasi ile baglanir.
4- Garpma kilit uygulanacak ise kilit tam ortaya gelecek sekilde isaretlenerek
3.9 x 25 YHB plastik vida ile montaji yapilr.

A - AKESITI
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MENTESE SAYISI
A <1100 2 MENTESE
1101 <A <1400 3 MENTESE
1401 < A 4 MENTESE
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3.9 x 25 YHB plastik vidasi
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Kilit mekanizmasi
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islem Sirasi

- ispanyolet segilir ve montaji yapilir.

- Montaj takozlari takilir.

- Kanat referans késesine dayanir.

- Mentese kanat ve kasa delikleri, sablon yardimiyla
delinir ve menteseler vidalanir.

- ispanyolet agik konuma getirilir.

6- Kilit dilleri Ust hizalari isaretlenir.

7- Kilitleme pargalari vidalanir.
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A - AKESITI (I.AKilit Kapr)

4.2 x 38 YHB sac vidasi

4.2 x 45 YHB sac vidasi

j7 A mentese

A - A KESITi (D.A.Kilitli Kapi)

4.2 x 38 YHB sac vidasi

4.2 x 45 YHB sac vidasi

mentese

E\ Montaj Takozu




KILITLI KAPI ISPANYOLET VE KILIT MONTAJI

s80

islem Sirasi
1- ispanyolet veya kilit secimi yapilir.

2- Kilit ve kol yeri delikleri kopya freze makinasi ile agilir.
3- Kilit yuvasi kopya freze makinasi ile agilr.

4- Kilit yada ispanyolet montaji yapilir.

@ 3.9x25 YHB plastik vida

@

b i

16.2

A - AKESITI

[eC__—e] [®@[I[1]et—

—

[nY
&7

@

@ 180
=
©
i
180
®@ — -

Kilit mekanizmasi
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(*) X ve Y “kol eksen mesafesi” firmalara ve kilit tirlerine gére
degistigi icin 6lcu, kullanilan kilit Gzerinden alinmahdir.
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KILITLI KAPI ICI ORTA KAYIT MONTAJI

islem Sirasi

1- Montaj takozlari takilr.

2- Kanat referans kdsesine dayanir.

3- Mentese kanat ve kasa delikleri, sablon yardimiyla
delinir ve menteseler vidalanir.

4- Kilit karsih@ yeri isaretlenir ve vidalanir.

5- ispanyolet agik konuma getirilir.

6- Kilit dilleri st hizalari isaretlenir.

7- Kilitteme pargalari vidalanir.
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MENTESE SAYISI
A <1100 2 MENTESE
1101 <A <1400 3 MENTESE
1401 <A 4 MENTESE

A - A KESITI (I.AKilitli Kapi)

4.2 x 38 YHB sac vidasi
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islem Sirasi
1- Orta kayit bagdlanti takozu yardimi ile kanat igi orta
kayit montaji yapilir.

2- Kanat ici orta kayit ile kanat profilinin birlestigi noktada
conta kanallari temizlenir.
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3.9 x 25 YHB matkap uglu vida
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CIFT KANAT, TEK ACILIM PENCERE MONTAJI  s80

islem Sirasi

1- Pasif kanat kasa Uzerine oturtularak sabit mafsal hareketli mafsal tizerine gegirilir.

2- Ayarli tek acim makas mentese, kasa menteseye gecirilir ve mentese pimi ile emniyete alinir.

3- Ayarl tek acilim orta baski mentesesi kasa menteseye gecirilir ve mentese pimi ile emniyete alinir.

4- Hareket iletim mekanizmasi kolu ile kdse hareket iletim pargalari, pimleri agik konuma getirilerek kilit dilleri tst
hizasi kasa uzerinde isaretlenir.

5- Kilitteme pargalari 3.9 x 25 YHB vida ile tespit edilir.

6- Hareketli kanat, kasa Uzerine oturtularak pasif kanatta yapilan islemler tekrar edilir.
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s80 CIFT KANAT, CIFT ACILIM PENCERE MONTAJI

islem Sirasi

1- Pasif kanat montaji islem sirasi ¢ift kanat agihm kasa-kanat montajinda oldugu gibidir.
2- Hareketli kanat montaji islem sirasi, ¢ift agilim sistemi kasa-kanat montajinda oldugu gibidir.
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CIFT KANAT ACILIM KILITLI KAPI MONTAJI s 80

islem Sirasi

1- Kasa sablonu ile kasa mentesesi, sabit mafsal ve merkezleme pim delikleri 3 mm matkap ile
delinir.

2- Kasa mentesesi ve sabit mafsal yerlestirilerek 3.9 x 32 YHB vida ile tespit edilir.

3- Kanat diisey boyu 800 mm’yi gegcmesi durumunda ikinci kasa mentesesi kanat diiseyinin orta
noktasina yerlestirilerek 3.9 x 32 YHB vida ile tespit edilir.

4- Montaj islem sirasi ¢ift kanat agihm kasa-kanat montajinda oldugu gibidir.
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CIFT ACILIM SISTEMI AKSESUAR SECIM]

WINKHAUS CIFT ACILIM ELEMANLARI

TANIMLAMA KOD NO ACIKLAMA
1 C.A. ispanyolet GRM 920 S 5011113067 460 - 920
GRM 1050 5000000360 550 - 1050
GRM 1300/1 | 5011110386 800 - 1300
GRM 1600/1 | 5011110394 1100 - 1600
GRM 1800/1 | 5011110402 1300 - 1800
GRM 2300/1 | 5011110410 1800 - 2300
Kése Hareket iletim 1/1G ER 15F 5021110014
Kanat Makas OR 625/0 5031110147 420 - 600
\ OR 800/0 501110154 600 - 800
Q OR 1025/1 5031110188 775 -1025
OR 1250/1 5031110196 1000 - 1250
@% \ OR 1450/1 5031110204 1225 - 1475
éﬁ KM Kése Hareket iletim  ER 7/OR 5021110550
{ Kasa Makas SW 22 (SAG) | 5041111046 625 Kn Mk ile kul.
=) SW 22 (SOL) | 5041111053 625 Kn Mk ile kul.
SW 40 (SAG) | 5041111061 800-1425 Kn Mk ile
®/n SW 40 (SOL) | 5041111079 800-1425 Kn Mk ile
| 5.1 G.A. Mentese SWS 3-3 5021112804
E 6 Arka - Alt Kilitleme MVR 50/1 5051110436
“ MVR 75/1 5051110451
o 7 Ek Kilitteme MVZ 50/1 5151094036
MVZ 75/1 5151094044
8 Hareketli Mafsal FK 20 5021050491
9 Sabit Mafsal ESV 3-3 5021050558
10 Hareketli Mafsal Tapasi FK 5021050731
11 Kilitteme Pargasi WSK 5061076256
12 Guvenli Kilitteme Parcasi SEF 5151085075
13 C.A. Kilitteme Pargasi K-SEF (SAG) 5061085091
K-SEF (SOL) | 5061085083
Sabit Mafsal Kapagi ESV 5021050384
Kose Hareket iletim ER 1 5021110576
=




CIFT KANAT ACILIM SISTEMi AKSESUAR SECIMi s80

WINKHAUS CIFT KANAT ACILIM ELEMANLARI

ELM | TANIMLAMA KOD NO ACIKLAMA
1 Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1050 1113356 700 - 1050

Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1300/1 1113364 800 - 1300

Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1600/1 1113372 1100 - 1600

Hareketli Orta Kayit isp. GZMR - 1800/2 1113380 1300 - 1800 !

Hareketli Orta Kayt isp. GZMR - 2300/2 1113398 1800 - 2300 2
2 Kdse Hareket lletim Elemani ER1 1110576 420 - 1475 ﬁ
3 Hareket lletim Mekanizmasi GZR 1113315 700 - 2300 I
4 Hareket iletim Mekanizmasi Kolu GZ 0-55 1095850 700 - 2300
5 Ayarli Tekagilim Makas Mentese DWS 20/9 Sag 1111905

Ayarli Tekagilim Makas Mentese DWS 20/9 Sol 1111913 )
6 Ayarli Tekagilim Orta Baski Mentesesi DWSM 20/9 1111855 /®
7 Gift Acilim Kasa Ust Mentesesi SWS 3-3 1112804
8 Hareketli Mafsal FK 20 5021050491
9 Sabit Mafsal ESV 3-3 5021050558
10 Hareketli Mafsal Tapasi FK 5021050731
11 Sabit Mafsal Kapagi ESV 5021050384
12 Ara kilitleme ~ MVR 50/1 5051110436

MVR 75/1 5051110451

13 Kilitteme Pargasi WSK 5061076256
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i = islem Sirasi - 1

1- Alt kdse hareket iletim pargasi kanadin alt kdsesine ve mantar basli kilit dili alt tarafa
gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirilir. Detay Z'de gérildigu gibi 3.9x25 YHB
plastik vidasi ile vidalanir.

X A 2- Kose hareket iletim parcasi sol st késeye ve ispanyolet pimi zamak karsiligina
,ﬁ gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirilir. Detay Y'de gorildigu gibi 3.9x25 YHB
plastik vidasi ile vidalanir.

3- Kdse hareket iletim pargasi sag Ust kdseye ve yassi pim yukariya dogru dik duracak
- sekilde, ispanyolet yuvasinin makas tarafina yerlestirilir. Detay X'de gérildigi gibi

. ) 3.9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir.

Kose hareket iletim pargasi

v / Kose hareket iletim pargasi

i \/\

3.9x25 YHB Pls.

E:i vida

) X

DETAYY @

/g DETAY A
/ ‘
3.9x25 YHB
Pls.vida

DETAY Z @
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DETAYY

3.9 x 25 YHB plastik vida

islem Sirasi - 2

1- Kanat boyuna uygun ispanyolet secimi yapilir.

2- Ispanyolet boyu kanadin él¢lisiine uygun olarak kesilir.

3- Ispanyoletin marka yazisi okunacak sekilde ispanyolet gébegine yerlestirilir ve
ispanyoletin hareketini saglayan bélimdn her iki bagi, kdse hareket iletim parcasina ve
alt hareket iletim parcasina takilir.

4- Makinasiz kesilen ispanyoletlerin kdse hareket iletim pargalarina tespiti ara baglant
parcalariyla yapilr. (Detay Z'de goruldugi gibi)

5- Ara baglanti pargalari ispanyolet ile kdse hareket iletim pargasinin birlesim noktasinin
Uzerine oturtularak 3.9 x 25 YHB plastik vidasi ile tespit edilir.

Ispanyolet
==

i

5!

DETAY X

:

DETAY Z
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X Q X islem Sirasi - 3

H— 1- Kanat genisligi 6lculir ve kanat makas elemaninin kesimi yapilir.

2- Kanat makasi, kanat ispanyolet yuvasina yerlestirilerek 3.9x25 YHB plastik vida ile
tespit edilir.

3- Kasa makas, kanat makasin tzerine takilir.

% X 4- Arka kilitteme pargasi, diiseyde kanat makas kose hareket iletimine, alt kilitteme
yatayda alt kdse hareket iletimine takilarak kanadin ispanyolet yuvasina 3.9x25 YHB
/7 plastik vida ile vidalanir.

5- Yiksek kanat boylarinda mutlaka ek kilitteme parcasi kullaniimalidir.
6- Merkezleme pimi delikleri, sablon yardimi ile 6 mm’lik matkapla delinir.

1 7- Hareketli mafsal yerlestirilir ve 4.2x45 vida ile tespit edilir.

@
)]
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islem Sirasi - 4

1- Kasa sablonu ile cift acilim mentese ve sabit mafsal delikleri 3 mm matkap ile,
merkezleme pim delikleri 6 mm matkap ile delinir.

2- Cift agcihm mentese ve sabit mafsal yerlestirilerek 3.9x32 YHB sac vidasi ile tespit

edlir.

3.9 x 32 YHB matkap

uclu vida

[T

AT

3.9 x 32 YHB matkap

uglu vida
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CiFT ACILIM iSP. KASA KANAT MONTAJI

4.2x42 YHB vida

3.9x2

A

DCTAY 2

L w2x32 YHI vida |

islem Sirasi (Kanadin Kasaya Montajt)

1- Alt kasa hareketli mafsal mentesenin kasaya gelen
kismi sablon yeri ile tespit edilerek 4.2x32 YHB sac vidasi
ile vidalanir.

2- Ust kasa mentesesi ve vasistas makasinin kasaya gelen
kismi, sablon ile yeri tespit edilerek 4.2x42 YHB sac vidasi
ile vidalanir.

3- Sol alt kilitteme pargasinin kasa Uzerindeki yeri sablon
ile tespit edilip 3.9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir.

Not: Gift agihm aksesuari ilk alindigr anda bitin kilitleme
parcalarinin kapali konumda olmasi gereklidir. Herhangi
bir sekilde acik veya yari acik konuma gelecek olursa
montajda problem ¢ikacak ve hatta ¢ift agilim sistemi
calismayacaktir.

DETAY X
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x B x |
il N Islem Sirasi - 5
H— A 1- Kasa kanat tzerine oturtularak sabit mafsal hareketli mafsala gegirilir.
2- Ispanyolet acik konuma getirilir ve kilit dilleri Gst hizasi kasa tzerinde isaretlenir.
3- Kilitteme pargalari 3.9x25 YHB plastik vidasi ile kasaya tespit edilir.
4- Hareketli mafsal tapasi takilir.
X 5- Sabit mafsal kapagi takilr.
X /— 6- Kasa makasi ¢ift agilm menteseye gecirilir, mentese pimi ile emniyete alinir.
x| L —
- J
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CONTA VE CONTA TAKMA

ISLEM SIRASI

1-Kanallar sabunlu su ile 1slatilir.
2-Conta takma islemine Ust orta
kisimdan baslanir.

3-Universal contanin késelere gelen
kisimlarinda kivrilan pargalar conta
makasi ile kesilir.

4-Conta donus yerlerinden ve bitim
yerlerinden conta kanalina yapistirilir.

©) ©) '%@"5'
B P

F70 Cam Contasi Universal Conta U Conta

58 gr/mt 50 gr/mt 38 gr/mt ® ®

Not: Cam kalinligi az olan (Kertme yapiimaz)

durumlarda kullanilir. \_ \P J

Universal conta ve cam contasinin déniis kdsesinden, kesitte
gosterilen tarali yerden kesilerek conta baski yanaklari birbiri
Uzerine binecek sekilde oturtularak ¢ekildiginde, yapistirmaya
gerek kalmadan koselerin sizdirmazligi saglanir.




LAMBRI KESME VE TAKMA

s80

Lambri Kesimi

1- Lambriler, hesaplanmis olan cam kesim &lglistine gore kesilip hazirlanir.

2- Lambriler acili kesilecek ise 6nce her parga dl¢lisiine gore diz olarak kesilir; daha sonra sirasiyla
birbirlerine eklenerek istenilen agida kesilir.

3- Olciisii geregi lambriyi yarmak gerektiginde, (izerindeki gizgiler referans alinarak dekupaj veya
dayamali testere ile diizgince kesilmelidir.

4- Birlestirilmis olan lambriler dagiimamalari ve kanat takozlama esnasinda butin olarak hareket
etmeleri icin PVC yapistirici (tangit) ile yapistiriimalidir.




s80 CITA KESIM VE MONTAUJI

Cita Kesimi

1- Citalar, teknigine uygun olarak él¢lldikten sonra, cita kesimi icin 6zel olarak tasarlanmis cita
kesim makinalarinda kesilir. Uygulanan her farkli ¢ita icin ayri hazirlanmig ¢ita kaliplari kullaniimalidir.
Her kesme isleminde ¢itanin iki ayri tarafindan 45 derece kesimi yapilir.

2- Citalar kesim 6lculerine goére 45 derecelik agi ile kesilirler. Citalarin birlestikleri kdsede citalarin
tam olarak oturmasini saglamak igin ¢ita tirnagi ugtan 5 - 6 mm kertilmelidir. Kesim 6l¢lsu, ¢ita
birlesim yerlerinde 0.5 mm’den fazla agiklik kalmayacak sekilde alinmalidir.




ORTA KAYIT BAGLANTISINDA KULLANILAN VIDALAR s80

REF

VIDA TIPI

KULLANIM YERI

VIDA SEKLI

3.9 x 25 YHB Matkap u¢ Vida

Orta Kayit Baglanti Takozu

@ D>

M6 x 60 YSB

Orta Kayit Baglama (Cektirme)

S ———

45



s80 IMALATTA KULLANILAN VIDALAR

REF. | VIDATIPI KULLANIM YERI VIDA SEKLI

1 |3.9x 22 YSB Matkap Uglu Vida Kasa Destek Saci © (e

; Kanat Destek Saci
2 3.9 x 25 YHB Matkap uglu Vida Orta Kayit Destok Saci @1

Kilitli Kapi Destek Saci

i Kapi Kolu Aynasi

3 3.9x32 YHB Matkap uglu Vida Orta Kayit Baglanti Takozu
@ Drmsmne=

. K. Acilim Ayarh Tek A. Makas Mentese
. K. Acili Ayarli Tek A. Orta Baski Ment.
Vasistas Carpma Kilidi

4 |3.9x 38 YHB Plastik Vidasi ispanyolet
Kapi Kilit Karsilig

Kilitleme Parcasi
Fisek Strgl )
. A. Kbse Hareket lletim Pargasi @ Dotz
. A. Ara Baglanti Parcasi
. A. Kanat Makasi
. A. Ara-Alt Kilitleme
. A. Ek Kilitleme .
C. K. Acilim Kose Hareket lletim
. K. Hareket lletim Mekanizmasi
. K. Acihm Ara Kilitleme

Mentese (Kasa)
Vasistas Kelebegi ve Makasi

5 |4.2x32YHB Sac Vida

6 | 4.2x 38 YHB Sac Vida Kapi Kilidi
Mentese (Kanat)

Kanat Adaptéri Montaiji
C.A. ve C.K. Hareketli Mafsal

7 |4.2x45YHB Pls. Vida

8 | M5 x40 HB Vida Pencere Kolu
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CITA UYGULAMALARI
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KASA KANAT UYGULAMASI
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ORTA KAYITTAN KASA KANAT UYGULAMASI s80




KANATTAN KASA KANAT UYGULAMASI
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Kanattan Kasa Uygulamasi
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KASA - KILITLI KAPI UYGULAMASI




KASA KALDIRMA UYGULAMALARI
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90° KOSE DONUS UYGULAMALARI s80

135° Kofle Donifl Uygulamas»

90° Kofle Donifl Profili ile
Griyaj Uygulamas»

90° Kofle Donifl Uygulamasy




s80 KANAT ADAPTOR UYGULAMALARI

0
‘,L_ ": =3
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119
Diz Kanat ile
Kanat Adaptori Uygulamasi
159
75
56 56
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Damlalikl Kanat ile
Kanat Adaptéra Uygulamasi

Not: Kanat profili kesilmeden uygulama yapilir.
ispanyolet karsiligi olarak 6zel “ispanyolet Yuvasina Oturan
ispanyolet Karsiligi” kullanilir.




KILITLI KAPI ADAPTOR UYGULAMALARI s80

95

95

89.5

_17-20 )

75

ice Acilir Kilitli Kapi ile
Kanat Adaptori Uygulamasi

89.5

1720 )

Not: Kanat profili kesiimeden uygulama yapilir.
ispanyolet karsiligi olarak 6zel “ispanyolet Yuvasina Oturan

ispanyolet Karsihgr” kullanilir.

Disa Acilir Kilitli Kapi ile
Kanat Adaptéra Uygulamasi




s80 ACILI DONUS BORU - ADAPTOR UYGULAMALARI




ACILI DONUS BORU - ADAPTOR UYGULAMALARI s80

Maksimum Montaj Acisi

Minimum Montaj Agisi




UNIVERSAL BAG PROFILI UYGULAMALARI
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60 x 100 GRIYAJ UYGULAMALARI
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s80 MiDI GRIYAJ VE G. ASIMETRIK T UYGULAMALARI
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YENI PENCERE PERVAZ UYGULAMALARI




IC PARAPET UYGULAMALARI
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DIS DENIZLIK UYGULAMALARI s80

Dis Denizlik ve Asimetrik T Uygulamasi
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s80 SIFIR PERVAZ UYGULAMALARI




ASIMETRIK T VE TIRNAKLI T UYGULAMALARI s80
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s80 ORTA KAYITTAN BINILI KASA UYGULAMALARII
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KASA TABAN MONTAJ UYGULAMALARI s80

Dig Denizlik ile Kasa
Taban Montaj Uygulamasi




ORTA KAYIT VE KANAT UYGULAMALARI
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ORTA KAYIT VE KILITLI KAPI UYGULAMALARI
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s80 ORTA KAYIT VE D. A. KILITLI KAPI UYGULAMALARI
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s80 ORTA KAYIT, KANAT VE K. KAPI UYGULAMALARI




s80 KILITLI KAPI VE ESIK UYGULAMALARI
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Disa Acilir Kilitli Kapi ile Esik Uygulamalari
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KILITLI KAPI VE ESIK UYGULAMALARI

B TiPl PENCERE

<+—— KANAT YUKSEKLIGI —»

KANAT GENISLIGI

DESTEK SACI KALINLIGINA GORE KANAT BOYUT LIMITLERI

B TiPi PENCERE PROFILI

200 —— —_— —————
180 1.0 mm
x‘"“-.._ 1.2 mm
~- ~— — 1.5 mm
160 ~_ -
S 2.0 mm
S S o —
140 - %\t—“"—'——‘— = —— = ———
§120 {— - = = -
S
2100 = = — —
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= = | ==
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40 - — = E —
20
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KANAT GENISLiGI (cm)
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KILITLI KAPI VE ESIK UYGULAMALARI

A TiPi PENCERE

s

KANAT GENISLIGI |—»

DESTEK SACI KALINLIGINA GORE KANAT BOYUT LIMITLERI

A TiPi PENCERE PROFILI

<+—— KANAT YUKSEKLIGI F———

250
1.0 mm
B —1.2 mm
\\\__-____—-—-——-_
\\\L
-E- e ——— ——-——-_|
8150
] Ll B .
2|
%
%
> 100
g
=z
g
50
0 |

KANAT GENISLIGI (cm)
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KILITLI KAPI VE ESIK UYGULAMALARI

300

250

200
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KANAT YOKSEKLIGI  (cm)

50

0-

A TIPi KAPI

<«—— KANAT YUKSEKLIGI f——»

<« KANAT GENISLIGI |—»

DESTEK SACI KALINLIGINA GORE KANAT BOYUT LIMITLERI

A TiPi KAPI PROFILI

= 1.0 mm
1.2 mm
e —1.5mm
o N

\\7\ : 2.0 mm _
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Tarkoba Mah. Firat Plastik Cad. No:23
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F: +90 212 859 04 00 ¢ 859 05 00
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